3,425.

Instrukcja o sprawdzaniu grubosci Scianki
pojemnikow.

dai9cpOmiar 9rLb°Sci Scianki wykonywa sie zapomoca mikrometru, posia-
cyo kablgk wydtuzony i przedstawionego na rys. 1.

test z X k°nQaQh kabtaka znajduja sie macki przyrzadu A i 13 Macka A
jest 73L .~ ona kulisto i obsadzona nieruchomo; ruchoma, ptaska macka 13
1Po}@ onfczeniem watka* zaopatrzonego w gwint zakryty przez beben F
skala/l°ny z moletk3 G- Skok gwintu wynosi *2 milimetra. Nieruchoma
jest DnH”N°ZWala na °dczytywanie potéwek milimetra; obwdéd E bebna F
P°dziatk- *r°ny na 50 rownych C&Sci; wiec obrot bebna o jedng dziatke
°Cenia Kl A odpowiada przeSunieciu macki o 0,01 mm. Czesci tysigczne
ska]j .SI™ na oko. Jako wskaznik dia podziatki E stuzy kreska pozioma
Aruchomej D

Nacki m.zmierzaniu grubosci Scianki wsuwa sie ja pomiedzy rozsuniete
Poletka aby macka nieruchoma dotykata Scianki. Nastepnie obracamy
do dotykaj™c b”bna. wskutek czego posuwamy macke ruchoma
Nirrio oh niQcia sie ze Sciank3> co zauwazyé mozna z tego, ze beben, po-
mnik °bracania moletki, dalej sie nie obraca. Teraz na skali odczytujemy
P°dz>atki mi,imetrach i pdtmilimetrach; nastepnie uwazamy, z ktdrg kreska
Pr<Vpus¢ °a obwodzie zlewa sie kreska pozioma skali nieruchomej D;
?bw°dzi* y’ Ze wyPada ona pomiedzy 46-tg i 47-ma kreskg podziatki na
tan™90 G W odle94°sci 0,8 od kreski 46-ej; to znaczy, ze do wyniku odczy-
na skali po6tmilimetrowej D nalezy doda¢ jeszcze 0,468 milimetra.

Przepisy obowigzujace w miernictwie.
Czasopismo wydawane przez Gtéwny Urzad Miar.

Warszawa, dnia 13 grudnia 1924 r.

S«Ng Uktada¢ w porzadku wielkosci liczb tytutowych.
flroszy. 18).
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PGM poz. 4424.

Tysiaczne mm nalezy zaokragla¢ do najblizszych setnych, a wiec w danym

wypadku do 0,47 mm.

Dobrze jest powt6érzyé pomiar w Kkilku miejscach $cianki badanb
Grubo$¢ jej odpowiada przepisom wtedy, gdy zaden z wynikéw nie je
mniejszy od najmniejszej grubosci dopuszczalne;j.

Dla doktadnosci

pomiaru potrzeba, aby macka ruchoma stykata

ze Scianka badang calg swojg ptaszczyzng; w przeciwnym razie wyniki otr y

mane bedag zbyt wielkie. Dla ufatwie
nia prawidtowego ustawienia mikrometr
obsadza sie palgk jego pionowo w wyj
kroju G deski poziomej H rys. 2;
temu o0$ Sruby mikrometrycznej zajm
potozenie poziome; wtedy dopiero wsuw
sie pionowo Scianke pojemnika miedzy
macki i przysuwa sie macke ruchomg ®
do zetkniecia w sposéb wyzej °pisany’
Dla dokladnego dziatania przyrzga™

nalezy utrzymywac¢ go we wzorowej czystos$ci, powierzchnie za$ gwintowan

powinny by¢ zlekka naoliwione.

Jezeli po dosunieciu macek do siebie skala nie wskazuje na zer »
réznice nalezy uwzgledni¢ w pomiarze jako poprawke.

Warszawa, dnia j sierpnia iQ2j r.
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