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Przepisy o sposobie legalizowania przymiarow w dzielnicy
po-pruskiej.
Instrukcja o wykonywaniu legalizowania.
§ 1
Materjat.

b) Materjatu sie naog6t nie sprawdza, chociaz przymiary drewniane np. nie
powinny by¢ dostarczane w stanie tak wilgotnym, aby legalizacja nastepowata w wa-
runkach zasadniczo odmiennych od warunkow uzywania. W razie potrzeby przy-
{niary takie nalezy przechowywaé w miejscu urzedowem, dopoki nie wyschng na-
ezycie.

§ 2.

Ksztait.

a) Jezeli przymiar jest sporzadzony z materjatu dopuszczalnego, to nie po-
trzeba badaé¢ jego wytrzymatosci na ciggnienie i $ciskanie w kierunku osi podtuz-
nej, albo na zginanie. Wystarcza, gdy powierzchnia i ksztatt przekroju wydaja sie
dostateczne, aby w uzyciu nie zaszty niedopuszczalne odksztatcenia przez zginanie
lub rozcigganie. Przymiary zwichrowane, spaczone i krzywe nalezy zbrakowac.

8§ 3
Ustroj.

a) W wyjasnieniach (POM poz. 2,151), a dopoki one nie zostang wydane —
w wydawnictwie N. E K p.t. ,fttlas d. Bildlichen Darstellungen d. eichfahigen Mess-
gerate” podane sa przyktady przepisowych przymiaréw, jako tez sposobéw wykona-
nia wskaznikow i oznaczen catkowitej dtugosci i podziatek, wraz z odnosnemi opi-
sami i wyjasnieniami.

c) Jezeli kilka godnych legalizacji przymiaréw wbudowanych jest trwale jeden
za drugim w pewne urzgdzenie miernicze, tak iz skladajg sie one na pewng dtugosc¢
faczng, to tern niemniej nalezy kazdy przymiar legalizowaé oddzielnie. Legalizacja
moze nastapiC i wtedy, gdy przymiary te w sumie sktadajg si¢ na dtugoSC niedo-
puszczalng dla przymiaru oddzielnego.

d) Przymiary o dodatkowej nielegalnej podziatce lub oznaczeniach powinny
by¢ brakowane (POM poz. 2,03/1 § 12).

Dopuszczalnem jest natomiast dodanie skali z nonjuszem lub innem urzadze-
niem pomocniczem do mierzenia doktadniejszego. Legalizowaé takich urzadzeh po-
mocniczych nie nalezy.

Jezeli przymiary stanowig cze$¢ urzadzenia mierniczego lub sa zaopatrzone
w takie urzadzenia pomocnicze, ktére utrudniaja lub ograniczajg prawidtowe zastoso-
wanie przymiaru, to nalezy je zbrakowa¢ (POM poz. 2,03/1 § 12). Tak samo nalezy po-
stapi¢ z przymiarami, zaopatrzonemi w takie uchwyty lub we wskazniki na uchwy-
tach, ktérych celem jest umozliwienie zastosowania nielegalnej jednostki dtugosci.
Liczydta, ewentualnie znajdujgce sie przy przymiarach, nie sg sprawdzane i powinny
posiada¢ napis: ,liczydto nielegalizowane”.

Przepisy obowigzujgce w miernictwie.
Czasopismo wydawane przez Gtowny Urzad Miar.

Warszawa, dnia 26 wrzesnia 1929 r.
Uktada¢ w porzadku wielkosci liczb tytutowych.

Cena 60 groszy. Na 540.
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§ 4
Warunki zewnetrzne przy sprawdzaniu doktadnosci.

a) Przy sprawdzaniu diugosci ogllnych i podziatek przymiary powinny spo-
czywaC na réwnej i poziomej ptaszczyznie podstawowej, w celu zapobiezenia ugie-
ciom, ktére moga pozbawi¢ wartoSci wyniki sprawdzania. Starannie zwiaszcza na-
lezy postepowac¢ pod tym wzgledem przy sprawdzaniu przymiaréw doktadniejszych.

b) Przymiary sprawdzane powinny by¢ w miare moznosci porownywane z wzor-
cami normalnemi, ktdre sporzadzone sg z takiego materjatu i posiadajg taki prze-
kroj, iz dlugos¢ ich podlega w tym samym mniej wiecej stopniu wplywom tempe-
ratury i wilgoci, co dlugos¢ przymiarow sprawdzanych. Te ostathie powinny réwniez
w czasie sprawdzania znajdowac sie w miare moznosci pod wzgledem temperatury
i wilgotnosci w takim samym stanie, co i uzyte wzorce normalne bezposrednie.

§ 3
Wybdér wzorcéw normalnych.

a) Przymiary drewniane powinny by¢ porownywane z reguly zjednym z drew-
nianych wzorcow normalnych, a mianowicie ztym przymiarem normalnym bezpos$red-
nim drewnianym (POM poz. 3,188/1,2 A 2 i 3), ktory, pod wzgledem dtugosci lub prze-
kroju stoi najblizej wzorca sprawdzanego. Tylko do sprawdzania wzorcéw, Kktore
u jednego konca ograniczone sg jak wzorce koncowe, za$ u drugiego jak kresko-
we, np. przymiary bfawatne, lepiej jest uzywac stalowego wzorca normalnego bez-
posredniego (POM poz. 3,188/1,2 A 4), ktdrego urzadzenie przylgowe pozwala potaczyc
sprawdzanie dtugosci ogolnej wzorcow kreskowych i koncowych.

b) Przymiary z twardego drewna i kosci powinny by¢ poréwnywane ze wzgle-
du na swojg doktadno$¢ z wzorcem normalnym bezpos$rednim z mosigdzu (POM
poz. 3,188/1,2 Ala (lb).

c) Przymiary ze stali lub z zelaza, albo z ich stopéw, nalezy poréwnywaé
z wzorcem normalnym bezpos$rednim stalowym, przymiary ze wszystkich innych me-
tali — z wzorcem normalnym bezposrednim z mosigdzu.

d) Do sprawdzania stalowych przymiaréw wstegowych nalezy uzywac¢ wstego-
wego przymiaru normalnego bezposredniego ze stali; przymiary wstegowe dhugosci
od 1 do 5 metrow sprawdza¢ mozna réwniez przez naktadanie lub przykfadanie sta-
lowego przymiaru normalnego bezposredniego.

e) Przymiary dokfadniejsze nalezy sprawdzaé wylgcznie zapomoca mosieznego
wzorca normalnego bezposredniego.

§ 6.
Ogo6lne przepisy o sprawdzaniu.

a) Wzorce sprawdzany i normalny nalezy przy poréwnywaniu réwnolegle przytozyé
jaknajblizej lub natozy¢ jeden na drugi. Szczegdlnie nalezy baczy¢, aby wzorce metalowe
byly w zetknieciu z wzorcami normalnemi w miare moznosci na catej swej dtugosci.

b) Przy sprawdzaniu wzorcéw dokladniejszych przed rozpoczeciem pomiaru
nalezy przeczeka¢ przynajmniej kwadrans w celu wyrdwnania temperatury.

c) Poroéwnanie z reguty w zasadzie nastepuje na oko bez uzycia przyboréw
pomocniczych.

Jezeli nie mozna wzorcow sprawdzanego do normalnego natozy¢ ani dostatecznie
blisko przylozy¢ do siebie tak, aby ich ograniczenia przystawaty do siebie, to nalezy
postugiwac sie katownicg przylgowag (POM poz. 3,188/1,2 CI), ktdrg przesuwa sie od
kresy do kresy wzdtuz po dokfadnie obrobionej grani, np. po grani wzorca normalnego.

d) Przy poréwnaniach, w ktérych pragnie sie ustali¢ utamki milimetréw, jak u wzor-
céw od 0,5 metra wddt, zaleca sie positkowaé lupg (POM poz. 3,188/1,2 C2).

e) W celu dokladniejszej oceny znalezionych uchybieA mozna, gdy sama po-
dziatka nie wystarcza, potozy¢ na wzorce malg szklana skale z podziatka na poto-
wy, ¢wierci lub pigte czesci milimetra (POM poz. 3,188/1,2 C5b). Podziatke, ktdra z bie-
giem czasu zatarta sie, mozna uwidoczni¢ przez potarcie proszkiem grafitowym.

§ 7.
Dtugos$¢ ogdlna i podziatka.

a) Jezeli przymiar sprawdzany posiada dtugos¢ mniejsza lub takg sama, jak
uzyty do sprawdzenia przymiar normalny bezposredni, to réznice diugosci ogdlnej
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otrzymuje sie wprost przez jej odczytanie po ustawieniu jednego z koncowych ogra-
niczen przymiaru sprawdzanego naprzeciw odpowiedniego ograniczenia przymiaru
normalnego. W potozeniu tern sprawdza sie rOéwniez potowe podziatki, przylegajaca
do tego ograniczenia przymiaru; podczas gdy z reguly do sprawdzenia drugiej po-
towy podziatki nalezy ustawi¢ naprzeciw siebie druaie konicowe ograniczenia obydwu
przymiaréw.

U przymiaréw, w ktérych granice uchybieh odlegtosci kres podziatki od kaz-
dego z obu konhcdéw przymiaru sg rébwne granicy uchybien dopuszczalnych dla diu-
gosci ogoblnej (POM poz. 2,15/1,2 § 17 B2), w zasadzie rowniez wystarcza sprawdzenie
odlegtosci wszystkich kres podziatki od jednego konca przymiaru. Tylko w wypadku,
kiedy btad, znaleziony dla ktorejkolwiek z tych odlegtosci, posiada zwrot (sens) prze-
ciwny, jak bigd diugosci ogolnej, nalezy oddzielnie sprawdzi¢ réwniez odlegtos¢ od
drugiego konca przez pomiar lub w drodze rachunku.

b) Jezeli dla jednego z dwoch wzmiankowanych w ustepie a) nastawien przy-
miaru sprawdzanego okaze sie, iz nie kazda z grup kresek podziatki posiada od-
powiadajgcg sobie podziatke na wzorcu normalnym, to przedewszystkiem nalezy
sprawdzi¢ potozenie tych wszystkich kres, ktére na wzorcu normalnym majg odpo-
wiadajace sobie kresy.

Zapomocg sprawdzonych wten sposob kres podziatki nalezy nastepnie spraw-
dzi¢ kresy, lezace pomiedzy temi pierwszemi. W tym celu przykiada sie odpowied-
nig cze$¢ podziatki przymiaru do czeSci wzorca normalnego, posiadajacej potrzebna
podziatke. Przytem jako punkty graniczne, stuzace do nastawienia, nalezy przyjac
sprawdzone uprzednio kresy graniczne danej grupy.

c) Ze sprawdzeniami powyzszemi nalezy potgczy¢ bezposrednio zbadanie réw-
nomiernosci podziatki, mianowicie sprawdzié, czy wzajemne uchybienia sasiednich
dziatek zawierajg sie w dopuszczalnych granicach.

W przymiarach, dla ktérych uchybienie dopuszczalne dtugosci og6lnej wynosi
ponad 0,5 milimetra, podziatki milimetrowe zaréwno pod wzgledem potozenia poje-
dynczych kres wzgledem koncow przymiaru, jak i rownomiernosci podziatki, moga
by¢ sprawdzane na oko przez zbadanie potozenia wzgledem sasiednich kres centy-
metrowych. Natomiast potozenie kres centymetrowych nalezy sprawdzi¢ przez po-
rownanie bezposrednie z wzorcem normalnym.

Dla podziatki potmilimetrowej, nieistniejgcej na wzorcach normalnych, okresla
sie uchybienia kres pdtmilimetrowych na oko przez ocenienie odlegtosci od sa-
siednich  kres milimetrowych Ilub przy pomocy szklanej skali z podziatkg (POM
poz. 3,188/1,2 C 5b).

d) Jezeli przymiar sprawdzany jest diuzszy od wzorca bezposredniego, uzyte-
go do sprawdzania, i posiada podziatke na catej swej dtugosci, to sprawdza sie diu-
gos¢ ogolng przymiaru przez sprawdzanie kolejne dtugosci takich jego dziatek, ktore
odpowiadajg dtugosci wzorca bezposredniego.

Btad dtugosci ogodlnej réwna sie wowczas sumie algebraicznej bledéw, wyzna-
czonych dla dziatek sprawdzanych, za$ biedy potozenia poréwnywanych przytem
gtéwnych wskaznikéw podziatki wzgledem najblizszego konca lub obu koncéw przy-
miaru, otrzymuje sie albo bezposrednio, albo réwniez przez zesumowanie biedow
gtdbwnych punktéw podziatu, lezagcych miedzy wskaznikiem sprawdzanym a ogra-
niczeniem. Przy sprawdzaniu prawidtowosci potozenia wskaznikéw podziatki we-
wnatrz kazdej dziatki, poréwnywanej bezposrednio z wzorcem bezposrednim, punk-
tem wyjscia dla poréwnania podziatki z odpowiednig podziatkg wzorca normalnego
jest ten poczatkowy wskaznik sprawdzanej czesci podziatki, ktéry lezy po stronie
najblizszego konca przymiaru. Uprzednio wyznaczony blagd tego wskaznika poczat-
kowego wzgledem blizszego konca catego przymiaru powinien by¢ wziety w rachu-
be przy sprawdzaniu dopuszczalnosci znalezionych przytem uchybien.

e) Przymiary bez podziatki na catej dtugosci, diuzsze od wzorca normalnego,
dzieli sie najpierw w miare potrzeby kresami pomocniczemi na czesci o diugosci
wzorca normalnego, poczem sprawdzenie dokonywa sie, jak u przymiaréw z podziat-
ka (8 7d).

f) Uchybienia kres podziatki lub kres pomocniczych, ktére stuzg za punkt
wyjscia do sprawdzania dalszych kres podziatki, nalezy wyznacza z szczegolng sta-
rannoscig.
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g) Przymiary koncowe bez podziatki posiadajg jednag tylko dtugo$¢ ogolna,
za$ przymiary koncowe z podziatkami tyle diugosci ogodlnych, wiele ptaszczyzn nosza-
cych podziatki (POM poz. 2,15/1,3 7g9). Kazdg dtugos$¢ ogo6lng nalezy spraw-
dzi¢ oddzielnie. Do sprawdzenia, czy w przymiarach koAcowych z podziatkg
rowniez i dtugosci ogolne, mierzone pomiedzy srodkami obu ptaszczyzn koncowych
oraz pomiedzy krawedziami krancowemi $cianek bocznych nie noszacych podziakki,
nie przekraczajg granicy uchybien, wystarcza ocena na oko w zwigzku z innemi po-
miarami dtugosci ogolne;j.

Wreszcie przy przymiarach koncowych i kreskowych z podziatka nalezy stoso-
wacé sie do przepisow, zawartych w ust. 8d i 8e.

h) Przyktad sprawdzania czworograniastego przymiaru kreskowego mosiezne-
go, dtugosci 3 metrow z podziatkg centymetrowg na catej diugosci.

Porownanie odbywa sie zapomocg mosieznego wzorca normalnego bezpo-
$redniego.

W mys$l § 17 POM poz. 2,15/1,2 uchybienie dtugosci ogdlnej oraz uchybienie od-
legtosci  ktorejbadZz kresy podziatki od obu koncéw przymiaru nie powinno prze-
kracza¢ 1 milimetra, za$ roznica dlugo$ci dwoch sasiadujgcych ze sobg dziatek cen-
tymetrowych 0,5 milimetra. Jezeli materjat, ksztalt, wyglad kres i oznaczen nie dajg
powodu do zastrzezen, przygotowuje sie plaskie i rowne podioza dla przymiaru
I wzorca normalnego w taki sposob, iz granie z podziatkami po przytozeniu do
siebie obu wzorcow lezg w tej samej plaszczyZnie. Nastepnie ustawia sie kresy ze-
rowe obu wzorcow tak, aby tworzyly jedng linje, a nastepnie sprawdza sie potoze-
nie poszczegoOlnych kres podziatki przymiaru wzgledem odpowiadajacych im kres
podziatki wzorca normalnego. Ze specjalng staranno$cia, w razie potrzeby zapomo-
ca katownicy przylgowej, nalezy sprawdzi¢ potozenie kresy 100 centymetrow; przy-
pusémy, iz lezy ona o 0,2 milimetra dalej od kresy koncowej wzorca normalnego.
Przypus¢my, iz oceniono, ze zadna z pozostatych kres nie odbiega od odpowied-
niej kresy wzorca normalnego na wiecej, jak o 0,4 milimetra. Przypu$émy dalej, iz
podziatka okazata sie w takim stopniu réwnomierna, iz dtugosci kazdych dwdch sa-
siednich dziatek centymetrowych zgodne sg miedzy sobg w granicach 0,5 milime-
tra. W ten sposéb pomiar pierwszego odcinka metrowego przymiaru zostat zakon-
czony, za$ wzorzec normalny zostaje tak przesuniety, aby jego kresa zerowa lezata
na jednej linji z kresg 100 centymetrowg przymiaru sprawdzanego, poczem w taki
sam sposéb nastepuje sprawdzenie drugiej dziatki metrowej. Przypusémy, iz kresa
200 centymetrow lezy o 0,3 milimetra dalej od kresy koncowej wzorca normalnego,
i zatézmy, iz sie okazato, ze zadna kresa podziatki wzorca sprawdzanego nie od-
biega wiecej jak o 0,6 milimetra od odpowiedniej kresy wzorca normalnego, oraz
ze znowu dtugosci dwoch sasiednich dziatek centymetrowych sg ze sobg zgodne
w granicach 0,5 milimetra. Nastepnie kladzie sie wzorzec normalny nawprost trze-
ciego odcinka metrowego wzorca sprawdzanego tak, aby kresa zerowa tego pierw-
szego lezata na jednej prostej z kresa 200 centymetréw przymiaru sprawdzanego.
Dajmy, iz kresa koncowa 300 centymetréw tego ostatniego lezy o 0,1 milimetra
przed kresg koricowag wzorca normalnego, Z kres podziatki przymiaru sprawdzanego
niechaj zadna nie odbiega o wiecej jak o 0,2 milimetra w jednym lub drugim Kie-
runku od odpowiedniej kresy wzorca normalnego, za$ roznica dwdéch sasiadujacych
dziatek centymetrowych niech nigdzie nie przekracza 0,5 milimetra. Dlugos$¢ ogolna
przymiaru wynosi wiec:

3m+ (02 -f03—01) mm=3m+ 04 mm
t. zn., iz jest dokfadna.

PoszczegOlne dziatki (metrowe) przymiaru, liczone od kresy zerowej, majg dtugosé
nastepujacg: od 0 do 100 cm = 1 m + 0,2 mm; od 0 do 200 cm = 2 m + 0,5 mm,
za$ liczac od kresy 300 cm (t. j. drugiego konca): od 300 do 200 cm — 1 m — 0,1 mm,
od 300 do 100 cm = 2 m + 0,2 mm. Co sie tyczy odlegtosci pojedynczych
kres centymetrowych, nie wykazuja one, liczac od kresy zerowej, wiekszego uchy-
bienia, jak:

0,4 mm w pierwszym odcinku metrowym,
(+ 02 + 0,6) = 08 mm w drugim oraz
(+ 05+ 0,2) = 0,7 mm w trzecim odcinku metrowym.

Liczac od konca przymiaru, uchybienie zadnej kresy centymetrowej w odcinku
od 300 do 200 cm nie przekracza (—0,1 —0,2) = 0,3 mm, w odcinku od 200 do
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100 cm nie przekracza (+ 0,2 —0,6) = 0,4 mm, a w odcinku od 100 do O cm nie
przekracza 0,4 mm.

Czyli, ze uchybienie odlegtosci jednej z kres podziatki zaréwno od jednego,
jak i od drugiego konca przymiaru, nie przekracza uchybienia dopuszczalnego. Przy-
miar jest wiec godny legalizacji.

s 8.

Przepisy szczeg6towe o sprawdzaniu.

a) Przy sprawdzaniu przymiarow blawatnych przykfada sie ptaszczyzne kon-
cowag przymiaru sprawdzanego do przylgi, znajdujacej sie przy rekojesci stalowego
wzorca normalnego, i tak sie uktada oba wzorce, aby ich podziatki lezaty naprzeciw
siebie. Woweczas kresa koncowa przymiaru btawatnego znajduje sie w bliskosci prze-
dtuzenia albo krawedzi koncowej grani z podziatka, albo kresy Srodkowej wzorca
normalnego, w zaleznosci od tego, czy przymiar jest dtugosci 1 metra lub 0,5 metra.

b) Przymiary sktadane kiadzie si¢ dla poréwnania na wzorzec normalny bez-
posredni, uzywajac w tym celu jednego z dwdch wzorcéw normalnych drewnia-
nych albo stalowego, zaleznie od tego, czy sprawdzany przymiar jest drewniany,
czy tez stalowy.

c) Do sprawdzania wzorcow wstegowych napreza sie rownolegle obok siebie
wzorzec wstegowy normalny i wzorzec sprawdzany tak, aby lezaty blisko siebie na jak-
najdtuzszej przestrzeni. Oba wzorce nalezy przytem potozy¢ na podtozu ciagtem, np. kon-
soli $ciennej, na podstawie, majacej ksztalt stotu it. p., gdyz, jako dtugos¢ normalng
wzorcow wstegowych uwaza sie ich dtugos¢ na podiozu ptaskiem, nie za$ przy swo-
bodnem zwisaniu. We wzorcach wstegowych wywotuje sie naprezenie przez obcig-
zenie odpowiednim odwaznikiem (POM poz. 2,15/1,6) u jednego konca wzorca.
Drugi koniec wzorca nalezy silnie zacisng¢ lub tez réwniez obcigzy¢ takim samym
odwaznikiem. Zapomocg katownicy przylgowej (POM poz. 3,188/1,2 Cl) poréwnywa
sie wowczas potozenie kres przymiaru normalnego wzgledem wskaznikow przymiaru
sprawdzanego. Sprawdzanie wzorcow wstegowych od 1 do 5 metréw dtugosci moze
odbywac¢ sie réwniez przez naktadanie lub przykladanie stalowego wzorca normal-
nego lub kontrolnego. Wzorce wstegowe i wtym wypadku powinny by¢ naprezone
w sposéb, podany w przep. leg. (POM poz. 2,15/1,6).

d) Wzorce, ktore podzielone sg na jednej itejze grani w bliskosci obu krawedzi
bocznych, albo takie, ktérych kresy podzialowe biegng catkowicie lub prawie od
jednej krawedzi do drugiej, powinny by¢ sprawdzane tylko przy jednej krawedzi.
Doktadnos¢ podziatki przy drugiej krawedzi nalezy oceni¢ na oko.

e) Tylko w przymiarach dokfadniejszych tego rodzaju (d) i w takichze (d)
przymiarach z metalu, twardego drewna, kosci i t. p. od 2 metrow wddt nalezy
sprawdzi¢ oddzielnie kazda podziatke i przynalezng jej dtugo$¢ og6lnag oddzielnie,
chyba, gdyby tylko niektére kresy (np. kresy gtéwne) jednej podziatki siegaty pra-
wie lub catkowicie do przeciwlegtej krawedzi.

f) Jezeli podstawy podziatek (t. j. proste ograniczajgce kreski od dotu) wzor-
céw normalnego i sprawdzanego nie moga by¢ doprowadzone do styku, natomiast
gran podziatkowa jednego z wzorcdw, np. wzorca normalnego, daje dostatecznie
wyrazne obrazy zwierciadtowe, to poréwnanie moze byé wykonane i bez katownicy
przylgowej w ten sposéb, iz jeden wzorzec kiadzie sie krawedzig podziatkowg na
gran podziatkowa drugiego wzorca. Nastepnie przesuwa sie wzorce wzdtuz siebie
tak dtugo, dopoki kresa poczatkowa podziatki jednego z nich nie pokryje sie z od-
zwierciedleniem odpowiedniej kresy na drugim wzorcu; przyczem krawedzie wzor-
cow muszg by¢ doktadnie rownolegte. Nastepnie sprawdza sie potozenie kres kon-
cowych oraz kres podziatowych obu wzorcow wzgledem siebie, przyczem oko nalezy
stale tak ustawial, aby obraz zwierciadlany kazdej kresy wydawat sie prostopadty
do poréwnywanej z nim kresy na odzwierciadlajacej ptaszczyznie podziatkowej.

g) Sprawdzanie wzorcéw dokiadniejszych odbywa sie naog6t w ten sam spo-
sob, co sprawdzanie innych przymiardw.

Do sprawdzania wzorcéw doktadniejszych, ktorych korice ograniczone sg przez
kresy, mozna dla doktadniejszej oceny uchybien uzywa¢ réwniez nonjusza (POM
poz. 3,188/1,2 C 5a), oprocz wymienionej podziatki pomocniczej na szkle (POM poz.
3,188/1,2 C;5b).
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Jezeli nalezy np. wyznaczy¢ z dokfadnoscig do Vio milimetra odlegto$¢ kresy
koricowej a (patrz rysunek) wzorca sprawdza-
nego 5 od kresy koncowej b wzorca normalne-
go N. W tym celu kladzie sie na przysuniete
do siebie oba wzorce nonjusz V, sporzgdzony 5
na przezroczystej plytce szklanej, t. zn. podziat- W y
ke pomocniczg, ktorej dziatki sg mniejsze lub
wieksze od dziatki skali normalnej, wiasnie o ten
utamek milimetra, z dokfadnosciag do ktdrego /]
pragnie sie wykona¢ pomiar.

Np. na obocznym rysunku schematycznym
dziatka skali nonjusza krotsza jest o Yio milimetra od dziatki na wzorcu normalnym.
Ustawmy krese zerowa nonjusza doktadnie na kresie kohncowej wzorca sprawdza-
nego, ktora nie lezy dokkadnie nawprost kresy koncowej wzorca normalnego. ta-
two mozna wowczas zauwazy¢, iz tylko jedna ze wszystkich kres podziatki nonjusza
lezy doktadnie na przedtuzeniu kresy wzorca normalnego. Jezeli to bedzia np., jak
na rysunku, pigta kresa nonjusza, to jasne jest, iz kresa zerowa nonjusza, czyli
rowniez i lezaca pod nig kresa koncowa przymiaru, lezy od kresy koncowej wzorca
normalnego w odlegtosci 0,5 milimetra, gdyz po pieciu dziatkach nonjusza, z kto-
rych kazda krotsza jest o 0,1 mm od dziatki wzorca normalnego, poczgtkowa odle-
gtos¢ obydwu podziatek jest wyréwnana.

Jezeli sprawdzana kresa lezy odwrotnie od potozenia, przedstawionego na ry-
synku, t. j. po stronie lewej kresy koricowej na wzorcu normalnym, to nalezy od-
ja¢ od 10 liczbe, jaka odpowiada kresie nonjusza, ktdéra schodzi sie z kresg po-
dziatki wzorca normalnego, przez co otrzymuje sie odlegtos¢ poréwnywanych kres
koncowych od siebie.

Jezeli wreszcie wzorzec normalny w miejscu sprawdzanem nie posiada podzial-
ki milimetrowej, lecz centymetrowa, to nonjusz musi zawiera¢ 10 odstepow, z ktd-
rych kazdy jest krétszy o Yio milimetra od centymetra.

Takie wyznaczanie roznicy diugosci dwoch wzorcow jest tylko woéwczas dosta-
tecznie doktadne, gdy w miejscu, w ktérem porownano kresy podziatki nonjusza
z kresami wzorca normalnego, ani wzorzec normalny, ani nonjusz nie posiadajg
btedow podziatki, znacznych w stosunku do wyznaczonego uchybienia. Spetnienie
tego warunku Boznaje sie fatwo po prawidtowosci, z jaka podziatka nonjusza pozo-
staje w tyle lub wyprzedza podziatke wzorca normalnego.

Przy sprawdzaniu przymiarow doktadniejszych o dtugosci 1 metra i ponizej nalezy
uwzgledni¢ uchybienie wzorca normalnego bezposSredniego. Wzorce doktadniejsze od
0,5 metra wddt powinny by¢ poréwnywane z wzorcem normalnym na komparatorze.

Przy poréwnaniach wzorcédw doktadniejszych z mosieznym wzorcem normal-

zelazny lub stalowy . przy 10° C jest o 0,08 mm krétszy

_ tt t o e 20° ,, 0,15
NIKIOWY ..o , 10°, t & 0,05
it e e ., 20°,, t 009 ¢
ze stali niklowej (36%) « | 10%, t ¢ 0,18 st t
t ot t 20°, t 035 ¢
ze stali niklowej (44%) 10°, t ¢ 011
t t t w 200, t t022 ¢ t
Zglinu . e , 10°, t 0,04 ¢ dhuzszy
o e, w 20° t i 0,08 ¢ it

od jednometrowego wzorca mosigeznego, jezeli obydwa majg by¢ doktadne
przy temperaturze normalnej 0° t. zn. posiada¢ te samg dtugos¢ 1 metra i w zatozeniu,
ze wzorce sprawdzany i normalny osiggnely przez zetkniecie ze sobg w czasie prze-
pisanym, poprzedzajacym sprawdzanie, temperature jednakowa.

Przyjeto tutaj, iz rozszerzalnoSC na metr dtugosci przy podniesieniu si¢ tempe-
ratury na 1°C wynosi:

dla mosigdzu. . . . 0,0185 mm
. zelaza lub stali . . 0,011
, NiKIU ., 0,014

, stali niklowej .(36°/0) 0,001 "
no o ” (44%) 0,0075 ,,
, glinu....... 0,0225 "



POM poz. 3,15f12. 1

h) Przyktad sprawdzania stalowego wzorca doktadniejszego dlugosci 1 metra
z podziatkg centymetrowa.

Poréwnanie z wzorcem normalnym bezposrednim doktadniejszym (POM poz.
3,188/1,2 A Ib) wykazato, iz wzorzec legalizowany przy 20°C jest o 0,2 milimetra
krétszy od wzorca normalnego, ktorego btad przy 0°C réwna sie + 0,1 milimetra.
To znaczy wedlug § 8g, iz dlugos¢ og6lna przy 0° = 1 metr — 0,2 milimetra
+ 0,1 milimetra + 0,15 milimetra czyli = 1 metr + 0,05 milimetra; a wiec spraw-
dzany wzorzec jest doktadny w granicach uchybienia 0,1 milimetra. W razie, gdyby
np. ustalono, iz wzorzec sprawdzany przy 20°C posiada te samg diugosé, co wzo-
rzec normalny, to dtugo$¢ jego przy temperaturze 0° bytaby o 0,15 + 0,1 milime-
tra = 0,25 milimetra za wielka, t. zn., ze granica uchybiern bylaby przekroczona.

Podziatke mozna uwaza¢ za doktadng, jezeli przy tej samej temperaturze 20°C
obu wzorcow pozostaje ona wtyle za podziatkag wzorca normalnego naogét odpo-
wiednio do uchybienia catkowitej dlugosci przymiaru sprawdzanego. Gdyby np.
kresa 1 cm wykazywata btagd wzgledem wzorca bezposredniego —0,1 milimetra, to
granica uchybienia odlegtosci od koricow wzorca sprawdzanego, wynoszaca 0,1 mi-
limetra, nie bylaby jeszcze przekroczona, jezeli wzorzec normalny, czy to wykazuje
jak poprzednio bitgd + 0,1 mm, czy tez jest zupetnie doktadny. Sprawdzenie, czy
uchybienie dopuszczalne, wynoszace 0,2 milimetra dla sgsiednich dziatek centyme-
trowych, zostato zachowane, moze by¢ wtym wypadku poniechane, gdyz spetnienie
tego warunku wynika samo przez sie z poprzedniego sprawdzenia.

§ 9
Cechowanie.

a) Dla uwierzytelnienia dtugosci og6lnej nalezy natozy¢ cechy: u wzorcow kon-
cowych z okuciem — mozliwie blisko tego ostatniego, u wzorcéw koncowych bez
okucia — mozliwie blisko koncéw wzorca. Dlatego w przymiarach kohncowych z me-
talu twardego nalezy wpustki legalizacyjne umiesci¢ tak blisko konca, jak tylko to
mozna uskuteczni¢ bez obawy ostabienia ptaszczyzn ograniczajgcych.

b) Dla uwierzytelnienia podziatki, cechy, przepisane przez E O. § 18 Na 2
(POM. poz. 2,15/1,2) posrodku kazdej podziatki i jaknajblizej do niej, nalezy tak wy-
kona¢, aby dla kazdej, przechodzacej przez catkowita dtugos¢, podziatki przymiaru,
np. centymetrowej lub decymetrowej, uwierzytelniajagca jg cecha znalazta sie w bli-
skosci Srodka catego przymiaru, bez rdznicy, czy odcinki poszczeg6lne przymiaru
posiadaja jeszcze podziatke drobniejsza, czy tez nie.

c) Jezeli pomiedzy dwiema kresami podziatki, sporzadzonej na catej diugosci
przymiaru, znajduje sie podziatka drobniejsza, do uwierzytelnienia jej wystarcza ce-
cha ws$rodku tej podziatki, jezeli jedna z jej kres koncowych jest zarazem kresg kon-
cowg przymiaru. W innym wypadku nalezy natozy¢ jeszcze jedng ceche obok jednej
z dwoch kres podziatki gtdwnej, miedzy ktéremi znajduje sie¢ podziatka drobniejsza.

d) Przy uwierzytelnianiu podziatek nalezy oprdcz tego przez dobor wielkosSci
cech umozliwi¢ pewng kontrole nad tern, czy przymiar ocechowany nie zostanie
zaopatrzony poOzniej w podziatki drobniejsze, ktére w ten sposob uniknetyby spraw-
dzenia, a jednak uwazaneby byly za uwierzytelnione. W tym celu udokumentowa-
nie sprawdzenia podziatek na centymetry i jednostki wieksze moze nastgpi¢ przez
uzycie stempla u6,5 udokumentowanie sprawdzenia podziatek na potowy centy-
metra, na cale i potowy milimetra przez zastosowanie stempla u4, za$ dla przy-
miarow wezszych odpowiednio stempli u4 i u25.

e) W przymiarach kreskowych nalezy kazdg dlugos¢ ogo6lng oraz podziatke,
podlegajaca sprawdzeniu w mys$l 88 7 i 8 nin. instrukcji, ocechowac oddzielnie, na-
wet jezell podziatki znajdujg sie na tej samej plaszczyznie.

Tylko w wypadku, gdy dwie dtugosci og6lne i podziatki sg umieszczone na-
wprost siebie wzdtuz obu krawedzi jednej i tej samej ptaszczyzny, i jezeli odlegtosé
miedzy temi krawedziami nie wynosi wiecej niz 2 centymetry, wystarcza wspdlne
ocechowanie miedzy dwiema krawedziami.

f) Do cechowania przymiaréw drewnianych uzywa sie stempli u6,55 u4 i u25
(w mysl przepisow POM poz. 3,05/2, 3,052 i 3,056). Dla wiekszych przymiaréw
drewnianych mozna uzywaC réwniez stempla up!6.

h) Jezeli przymiar stanowi cze$¢ ztozonego urzadzenia lub przyrzadu mierni-
czego taka, ze osobne uzywanie przymiaru bytoby sprzeczne z przepisami (Na 2b
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POM poz. 2,15/1,22), to nalezy umiesci¢ tyle cech na Srubach, nitach, powierzchniach,
kitowan i t. d., ile potrzeba do zabezpieczenia potaczenia przymiaréw z catoSciag przy-
rzadu lub urzgdzenia.

§ 10.
Legalizacja wtérna.

Przy legalizacji wtdrnej sprawdzanie ogranicza sie do badania dtugosci ogdlnej,
do czego nalezy uzywac wzorca normalnego sktadanego (POM poz. 3,188/1,2 A5). Tylko
w wypadku, gdy zachodzi podejrzenie, iz na przymiarze sporzgdzone zostaty poszcze-
g6lne odcinki, kresy lub podziatki drobniejsze juz po ostatniej legalizacji, nalezy spraw-
dzi¢ rowniez i podziatke w mys$l 88 7 i 8 instrukcji niniejszej. Mozna sadzic¢, 12zo
staty poczynione zmiany, gdy poszczeg6lne odcinki lub kresy przymiaru lezg glebiej,
jak pozostata powierzchnia podzielona, albo gdy wielkos¢ stempli nie odpowiada
wielkosci podziatki, np. gdy podziatka milimetrowa uwierzytelniona jest cechg o, .

b) Dla przymiarow doktadniejszych nie zostaty przewidziane oddzielnie granice
uchybien dla legalizacji wtornej, tak iz sprawdzanie dla tej ostatniej odbywa sie
w ten sam sposOb i z t3 sama doktadnoscia, co przy legalizacji gtéwnej. Przymiary
dokiadniejsze muszg by¢ wiec poddawane legalizacji wtérnej w urzedach statych.
To samo dotyczy przymiar6w wstegowych dtugosci ponad 2 metry.

Jednak = obowigzuje zgtaszanie do statych urzedéw tych przymiaréw wstego-
wych 2-u metrowych i krétszych oraz przymiaréw skiadanych z metali twardszych
od mosigdzu, o ile w czasowem pomieszczeniu urzedowem (POM poz. 528 §7 p. 3)
nie znajduje sie urzadzenie do wytrawiania cech. ) ] )

c)" Przy legalizacji wtdrnej wystarczy na przymiarach z podziatka jedna cecha
roczna réwniez i wtedy, gdy podziatki znajdujg sie na rdznych powierzchniach z po-
dziatka. Przy ktorej z cech ostatnich stawia sie ceche pierwszg przy legalizacji wtor-
nej jest obojetne, jednakowoz kazda nastepujgca cecha roczna powinna by¢ bezwa-
runkowo wybita obok cechy rocznej ostatniej legalizacji wtdrnej.

§ 11.
Poprawki.
Poprawki w przymiarach nie mogg by¢é dokonywane przez urzedy miar ani
przy legalizacji gtéwnej, ani tez przy legalizacjach wtérnych.
Postanowienia przechodnie.

§ 12 (1).

Uchyla sie przepisy o sposobie legalizowania Instruktion 1A. Masstabe u. Band-
masse (str 79— 99) z dnia 27.11.1911 r. oraz uzupetnienia do nich: 260, z wyjatkiem
punktu 4-go, (Mitt. N. E. K IV str. 66) i 271 (Mitt. IV str. 96).

§ 12 (2

Wedtug niniejszego postepowac nalezy odrazu. Az do wprowadzenia stempli
$cisle odpowiadajagcych przyjetej w przep. nin. numeracji nalezy dobiera¢ stemple,
odpowiadajgce im w przyblizeniu.

Warszawa, dnia 77 lipca 7929 r.
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